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14UY0199-3 Metal Isleri Seri Uretim Tezgah Iscisi (Seviye 3) Tarih:01/09/2022 Rev. No:01

GIRIS

Metal Isleri Seri Uretim Tezgah Iscisi (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 19/10/2015 tarihli ve
29507 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal
Yeterliliklerin Hazirlanmas1 Hakkinda Ydnetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili
Resmi Gazete’de yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor Komitelerinin Kurulus,
Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gore MYK’nin
gorevlendirdigi Metal Sanayiciler Sendikas1 (MESS) tarafindan hazirlanmis, sektordeki ilgili
kurum ve kuruluslarin goriisleri alinarak degerlendirilmis ve MYK Metal Sektor Komitesi

tarafindan incelendikten sonra MYK Y 6netim Kurulunca onaylanmistir.
Metal Isleri Seri Uretim Tezgah Iscisi (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi MYK nin gorevlendirdigi

Istanbul Sanayi Odas1 (ISO) tarafindan giincellenmis ve 01/09.2022 tarihli ve 2022/178

saylli MYK Yo6netim Kurulu karari ile revize edilmistir.
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14UY0199-3 Metal isleri Seri Uretim Tezgah Iscisi (Seviye 3) Tarih: 01/09/2022 Rev. No:01

TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: Is yerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangin,
patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale,
miicadele, ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

ACIL DURUM PLANI: isyerlerinde meydana gelebilecek acil durumlarda yapilacak is ve
islemler ile uygulamaya yonelik eylemlerin yer aldig1 plani,

BECERI: Belli bir ise iliskin gorev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri
kullanmay1 veya zararh atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

ELLECLEME: Yiiklerin araglara yiiklenmesini, indirilmesini, bosaltilmasini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili siire¢leri yonetmeyi,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,
ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KESICI TAKIM: Talash imalat islemleri sirasinda, sekillendirilecek malzemede kesme
islemlerini gergeklestiren gereci,

KESME SIVISI: Talasl imalat islemlerinde is parcasi ve kesici takimlar arasinda siirtiinme-
den dolay1 olusan yiiksek sicakligin makul degerlerde tutulmasi i¢in kullanilan siviyi,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisan, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve glivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

KOMPARATOR: Is parcalarinin 6lgiilerinin toleranslara uygunlugunu, belirli bir temel 6l¢ii
degerine gore belirlemeye yarayan, analog ve dijital tiirleri olan karsilastirmali 6l¢iim

diizenegini,

MASTAR: Islenen parcanin Olgiilerinin uygun olup olmadigini karsilastirma yoluyla
belirlemeye yarayan 6l¢ii gerecini,

PASIMETRE: Seri 6l¢iim i¢in kullanilan, gecerlik-gegmezlik ilkesine dayali hassas dlgiim
aletini,

PASQO: Talagh tiretimde her bir islem gegisinde is parcasindan alinan talagin kalinligini veya
miktarini,

RAMAK KALA OLAY: Is yerinde meydana gelen, calisan, is yeri ya da ekipmanini zarara
ugratma potansiyeli oldugu,

REFRAKTOMETRE: Kat1 veya sivilarda kati madde miktar1 ve kirilma indisini dlgmeye
yarayan aleti,
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RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmin bilesimini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: Is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske donlismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlastirilmast amaciyla yapilmasi gereken ¢aligmalari,

SAPMA: Olgiim sonucu ile ger¢ek deger arasindaki farki,
SERI URETIM TEZGAHI: Belirli bir is par¢asini talas kaldirma yolu ile islemek amaciyla
tasarlanmig, seri veya parti tipi Uretim tekniklerinin uygulandigi iiretimlerde kullanilan

tezgahu,

TEHLIKE: Is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisam veya is yerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini

ifade eder.
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14UY0199-3 Metal isleri Seri Uretim Tezgah Iscisi (Seviye 3) Tarih: 01/09/2022 Rev. No:01

14UY0199-3 METAL ISLERI SERi URETIM TEZGAH iSCiSi ULUSAL YETERLILiGi

1 | YETERLILIGIN ADI Metal isleri Seri Uretim Tezgah Iscisi
2 | REFERANS KODU 14UY0199-3
3 |SEVIYE 3
4 ULUSLARARASI ISCO 08: 7223 (Metal Isleri Takim Tezgahi Kurucular:
SINIFLANDIRMADAKI YERI ve Operatdrleri)
5 |TUR -
6 |KREDI DEGERI -
A) YAYIN TARIHI 03/09/2014
7 |B)REVIZYON NO 01
C) REVIZYON TARIHi 01/09/2022
Metal Isleri Seri Uretim Tezgah Iscisi (Seviye 3) cesitli
sekil ve oOzellikteki metal malzemelerin seri, liretim
tezgahlarindaki islemlerinin egitim almis ve nitelik
kazandirilmis  kisiler  tarafinda  yiiriitiilmesi  ve
calismalarda kalitenin arttirilmasi igin;
e Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi,
| LBIAE beceri ve yetkinlikleri tanimlamak,
e Adaylarin, gecerli ve giivenilir bir belge ile
mesleki yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,
e Egitim sistemine, sinav ve belgelendirme
kuruluslarma referans ve kaynak olusturmak
amaciyla hazirlanmigtir,
9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I
10UMS0098-3 Metal Isleri Seri Uretim Tezgah Iscisi Seviye 3 Ulusal Meslek Standardi
10 | YETERLILIK SINAVINA GIiRiS SART(LAR)I
11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

14UY0199-3/ A1 Is Saghig ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
14UY0199-3/ A2 Metal Isleri Seri Uretim Tezgahlarinda Parga Uretimi

11-b) Se¢meli Birimler

11-¢) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri

Smav ve belgelendirme icin basvuran adayin mesleki yeterliligini belgeleyebilmesi i¢in zorunlu
birimlerden basarili olmasi gerekir.

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde tanimlanan sinavlara tabi tutulur.
Adaylarin mesleki yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in birimlerde tanimlanan smavlardan bagarili
olmalar1 sart1 vardir. Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar, her bir birim i¢in
ayr1 ayr1 yapilabilecegi gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz
yapilmalidir.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi, birimin basarildig1 tarthten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
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birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi igin tiim birimlerin gegerliligini koruyor
olmas1 gerekmektedir.
13 | DEGERLENDIRICi OLCUTLERI
Degerlendiricinin asagidaki alternatiflerden en az birini sagliyor olmasi gerekmektedir.
e Yiiksek Ogretim kurumlarmin makine, talash iiretim veya imalat ile ilgili boliimlerinde gretim
liyesi/0gretim gorevlisi olarak en az ii¢ (3) yil ¢aligsmis olmak,
e Miihendislik, teknoloji veya teknik egitim fakiiltelerinin Makine, Makine ve Imalat boliimlerinden
mezun, ilgili alanda en az ii¢ (3) yil ¢calisma veya egitim verme deneyimine sahip olmak,
e Meslek yiiksekokullarinin yukarida belirtilen alanlar kapsamindaki bolimlerinden mezun, ilgili
alanda en az bes (5) y1l deneyime sahip olmak.
Yukaridaki 6zelliklerden en az birine sahip olan ve 6lgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluslar tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin
gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar)i, 6lgme degerlendirme ve 6lgme
degerlendirmede kalite giivencesi konularinda egitim saglanmalidir.
14 | BELGE GECERLILiK SURESI Belgenin gegerlilik siiresi bes (5) yildir.
15 | GOZETIM SIKLIGI -
Bes (5) yillik gecerlilik siiresinin sonunda belge
sahibinin performansi agsagida tanimlanan
yontemlerden en az biri kullanilarak degerlendirmeye
tabi tutulur;
a) 5 y1l belge gegerlilik siiresi iginde yeterlilik belgesi
BELGE YENILEMEDE ahinda alstgim goseren kaytlan (hizmet dokimt
R N L s referang ails%/megktubu st')zlz me, fatura, portfol 0’
DEGERLENDIRME YONTEMI Y ’ e, » Portioly
vb.) sunulmasi,
b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri
icin tanimlanan performansa dayali Sinavlarin (P1)
yapilmasi.
Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge
gecerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.
Dikey Ilerleme Yolu: -
Yatay flerleme Yolu: Metal Isleri Seri Uretim Tezgah
17 MESLEKTE YATAY ve DIKEY Iscisi (Sev.3) yeterliligine sahip kisiler ek bilgi ve
ILERLEME YOLLARI beceri kazanimi ile 12UY0081-3 Frezeci, 15UY0227-3
Tornaci, 18UY0350-3 Tesviyeci yeterliliklerine gecis
yapabilirler.
Gelistiren:
5 YETERLILIGI GELISTIREN Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikasi
NURLHEE(LALY Giincelleyen:
Istanbul Sanayi Odas1
YETERLILIGI DOGRULAYAN } .
19 SEKTOR KOMITESI MY K Metal Sektor Komitesi
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14UY0199-3/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Kalite

14UY0199-3/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIGI, CEVRE KORUMA VE KALITE YETERLILIK

BiRIMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Is Saglhig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Kalite
2 | REFERANS KODU 14UY0199-3/A1
3 |SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 03/09/2014
5 | B) REVIZYON NO 01

C) REVIZYON TARIiHI 01/09/2022

Tarih:01/09/2022 Rev. No:01

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

10UMS0098-3 Metal Seri Uretim Tezgah Iscisi Seviye 3 Ulusal Meslek Standard:

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Ogrenme Kazamm 1: Is saghg ve giivenligi ile cevre koruma énlemlerini aciklar.
Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: Is saglig1 ve giivenligi konusundaki yasal ve isyerine ait kurallarini siralar.

1.2: Is saglig1 ve giivenligi ile ilgili risk etmenlerini azaltmay1 agiklar.

1.3: Tehlike durumunda uygulayacagi acil durum prosediirlerini agiklar.

1.4: Geri Déniisiim Islemlerini siralar.

Ogrenme Kazamimi 2: Kalite gerekliliklerini aciklar.

Alt Ogrenme Kazanmimlari:

2.1: Ise ait kalite gerekliliklerini ve teknik prosediirleri siralar.
2.2: Kalite konusunda yapmasi gereken raporlamayi agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

T1): Al birimine yonelik teorik smmav Ek Al-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir.

Teorik sinavda adaylara, en az yirmi bes (25) soruluk dort (4) se¢enekli ¢oktan segmeli ve her biri esit
puan degerinde sinav (T1) uygulanmalidir. Coktan se¢gmeli sorularla diizenlenmis sinavda bos birakilan
veya yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru
icin 1,5 dakika siire verilir. Sinavda sorularin en az %70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik smav ile Olgiilmesi Ongoriilen tim bilgi ifadelerini (Ek Al-2)
Olgmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

Bu birime yonelik beceri ve yetkinlik ifadeleri diger birimlerin beceri ve yetkinlik kontrol listelerinde
tanimlanmis olup, bu kapsamda s6z konusu beceri ve yetkinlik ifadelerinin 6l¢cme ve degerlendirmesi
yapilacaktir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 smavindan basarili olmas1 gerekir. Yeterlilik
biriminin gegerlilik siiresi birimin bagarildig: tarihten itibaren 2 yildir.
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14UY0199-3/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Kalite Tarih:01/09/2022 Rev. No:01

Gelistiren:
YETERLILIK BiRiMIiNi Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikasi
9 |GELISTIREN
KURUM/KURULUS(LAR) Giincelleyen:

Istanbul Sanayi Odas1

YETERLILIiK BiRiMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK Al-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1. 1s saghg ve giivenlii ile cevre koruma
1.1. Is saghgi ve giivenligi ile ilgili yasal mevzuat ve isyerine ait kurallar

1.2. Is saglig1 ve giivenligi koruma ve miidahale araclar1 ve bunlarin kullanim 6zellikleri
1.3. Kisisel koruyucu donanimlar ve bunlarin kullanim 6zellikleri

1.4. Tehlike ve risk kavramlari

1.5. Risk ve tehlike analizi

1.6. Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik uygulanacak dnlemler

1.7. Acil durumlar ve acil durumlarda yapilacak islemler

1.8. Alarm, uyari igaret ve levhalari

1.9. Yangin ve yangindan korunma

1.10. Cevre koruma 6nlemleri

1.11. Cevre ve cevre kirliligi

1.12. Geri doniisiimlii malzemeler ve bu malzemelere yonelik yapilabilecek islemler
1.13 Tehlikeli ve zararl atiklar ve bunlara yonelik yapilabilecek islemler

1.14. Uretimden kaynaklanan gevresel riskler ve uygulanacak énlemler

2. Kalite gereklilikleri
2.1. Islem dokiimantasyonu
2.2. Kalite gereklilikleri
2.3. Islemler esnasinda tutulan kayitlar ve kayit tutma
2.4. Hatali ve arizali durumlar
2.5. Hata ve ariza saptama yontemleri
2.6. Hata ve arizalarin giderilmesine yonelik iglemler

EK A1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Yet_er_’lll_lk : .
o . sl Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Hgili o
sores Alt Ogrenme Araci
Boliim
Kazanim
BG.1 |Is saghg ve giivenligi konusundaki kurallari siralar. All 11 T1
BG.2 Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari A13 11 T
siralar. 1.2
BG3 Caligma yerinin ve donanimlar diizenli tutulmasi A12 11 T1
konusundaki kurallari siralar.
BG4 Is saglig1 ve giivenligi koruma ve miidahale araglarini A12 11 T
siralar. 1.2
Is saglig1 ve giivenligi koruma ve miidahale 11
BG.5 araglarinin kullanim 6zelliklerini listeler. Al2 1.2 T
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14UY0199-3/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Kalite Tarih:01/09/2022 Rev. No:01

UMS Ygtiili’rl]lqlil < Degerlendirm
No Bilgi Ifadesi Ilgili o e
.0 |Alt Ogrenme
Boliim Araci
Kazanim

BG6 Yapilan ¢calismaya uygun uyari isaret ve levhalarim A12 12 T
Siralar.

BG.7 |Gergeklestirdigi is ile ilgili tehlike ve riskleri listeler. | A.1.4 1; T1

BGS Blsk fakt.ér.lerlmn azaltilmasina yonelik alinacak AL7 11 T1
Onlemleri listeler. 1.2

BG.9 |Tehlike olusturabilecek durumlari siralar. AlA4 1.3 T1

BG.10 Anl.n.da glder.lleme.yecek tiirfler.l j[ehhkeh durumlaﬂg A16 13 T1
iletisime gecilmesi gereken ilgili kurumlarn eslestirir.

BG.11 Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini A15 13 T1
siralar.

BG.12 Gergeklestirilen islemler ile ilgili ¢evresel etkileri A15 14 T1
siralar.

BG.13 |Dontistiiriilebilen malzemeleri siralar. A2l 14 T1

BG.14 Déoniistiiriilebilen malzemelerin ayrim ve A24 14 T1
siniflamasini aciklar.

BG.15 |Tehlikeli ve zararh atiklar siralar. A25 14 T1

BG.16 Tehlikeli ve zararh atlklgrln, diger malzemelerden A22 14 T1
ayristirtlmasi esaslarini listeler.

BG.17 Yanlcl_ ve pa_rlgy_lcl malzemelerin giivenli depolama A23 12 T1
gerekliliklerini listeler.

BG.18 Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun A21 12 T1
malzeme ve donanimlari siralar.

BG.19 Isletme kaynaklarini j[asarruﬂu ve verimli bir sekilde A21 14 T1
kullanimi esaslarini listeler.

BG.20 'I_'allmatlarda yer alan Kkalite sistemi gerekliliklerini A31 21 T1
listeler.

BG.21 |Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalari siralar.| A.3.1 2.1 T1

BG.22 Caligma sirasinda ortaya cikabilecek hata ve arizalari A31 21 T1
siralar.

BG.23 Qahsma s1fas1nda qrtgya c¢ikabilecek hata ve arizalari A31 21 T1
giderme yontemlerini agiklar.

BG.24 |Is siireclerine iliskin raporlamalar1 aciklar A3.2 2.2 T1

b) BECERI VE YETKINLIKLER
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14UY0199-3/A2 Metal Isleri Seri Uretim Tezgahlarinda Par¢a Uretimi Tarih:09/01/2022 Rev. No:01

14UY0199-3/A2 METAL iSLERI SERI URETIM TEZGAHLARINDA PARCA URETIMi

YETERLILIK BIRiMi

1 | YETERLILIK BiRIMi ADI Metal Isleri Seri Uretim Tezgahlarinda Parga Uretimi
2 | REFERANS KODU 14UY0199-3/A2
3 |SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 03/09/2014
5 | B) REVIZYON NO 01

C) REVIZYON TARIiHI 01/09/2022
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

10UMS0098-3 Metal Seri Uretim Tezgah Is¢isi Seviye 3 Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Ogrenme Kazamim 1: Is organizasyonu ve is planina uygun faalivetleri viiriitiir.
Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: Belirtilen is planina gore ¢alismalarini yiirtitiir.

1.2 : Is siireclerinin kayit islemlerini yaparak raporlar.

Ogrenme Kazanimi 2: Uretim 6ncesi hazirhk yapar.
Alt Ogrenme Kazanimlari:
2.1 : Calisacagi alan1 ve donanimlari hazirlar.
2.2 : Calisma donanimlarinin genel ve sorunsuz ¢alisirliginin kontroliinii yapar.
2.3 : Seri Uiretim tezgdhin takim ve aparatlarin kontrollerini yapar.
2.4 : Seri tiretim tezgahin ayarlarinin kontroliinii yapar.
2.5 : Kesici takimlari degistirir.
2.6 : Seri liretim tezgahinin otonom bakimlarini yapar.

Ogrenme Kazamimu 3: Parcalari isleme ve isleme sonrasi kontrolleri yapar.
Alt Ogrenme Kazanimlart:

3.1 : Pargay1 seri liretim tezgahina baglar.

3.2 : Pargayi isler.

3.3 : Parcayi tezgahtan soker.

3.4 : Islenen parcalar gozle kontrol eder.

3.5 : Makinenin temizlik ve kontrollerini yapar.

3.6 : Parcalar ilgili birimlere sevk etmek icin hazirlar.

Ogrenme Kazamim 4: ISG, cevre koruma ve kalite gerekliliklerine uygun cahsir.
Alt Ogrenme Kazamimlan:

4.1 : Calismalarini is saglig1 ve glivenligi kurallaria uygun sekilde yiiriitiir.

4.2 : Caligmalarini ¢evre koruma kurallarina uygun sekilde yiirtitiir.

4.3 : Caligmalarin kalite kurallarina uygun sekilde yiiriitiir.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1): A2 birimine yonelik teorik smav Ek A2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara, en az yirmi (20) soruluk dort (4) segenekli ¢oktan segmeli ve
her biri esit puan degerinde sinav (T1) uygulanmalidir. Coktan se¢gmeli sorularla diizenlenmis sinavda
yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru ig¢in
ortalama 1,5 dakika siire verilir. Siavda sorularin en az %70’1na dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorular, bu birimde teorik smav ile Olgiilmesi Ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A2-2)
Olemelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): A2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek A2-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir.

Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adaym, performans sinavindan basari saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi gerekir.

Performansa dayali sinavin siiresi gercek uygulama sartlarindaki igslem siiresine karsilik gelmelidir.
Performansa dayali simnav ger¢ek veya gergegine uygun olarak diizenlenmis imalat veya tasarim
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A2-2) tamami performansa dayali sinav
ile 6l¢tilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yil1 gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gdstermesi halinde sinava
son verilir.

Gelistiren:
YETERLILIK BiRIMINI Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikasi
9 |GELISTIREN
KURUM/KURULUS(LAR) Giincelleyen:
Istanbul Sanayi Odasi
YETERLILIK BiRiMIiNi
10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRIMI EKLERI
EK A2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1.  Uretim éncesi hazirhk
1.1. s plam ve uygulanmasi
1.2. Teknik resim
1.3. Arag, gere¢ donanim ve hazirlik iglemleri
1.4. Elaletleri
1.5. Calisama alan1 hazirlig
1.6. Seri iiretim tezgah takim ve aparatlarin kontrolleri
1.7. Makine ve donanimlarin galisirlik kontrolleri
1.8. Donanimin diizgiin ¢aligmasi i¢in gereken otonom bakim asamalari
1.9. Mekanik ve kimyasal temizleme islemleri
1.10. Kesici takimlar ve takim ayarlari
1.11. Tezgah ayar1 kontrolleri
1.12 . Kesme s1visi
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2. Parcaisleme ve sonrasi islemler
2.1. Caligma prosediirleri
2.2. Talagh iiretim
2.3. Baglama aparatlarini hazirlig1 ve baski ayari
2.4. s parcalarinin tezgah baglantisi
2.5. Isleme hiz ayari
2.6. Isleme paso ayar1
2.7. Otomat tezgahlar1 kumanda paneli
2.8. s parcasinn islenmesi
2.9. Is parcasmin tezgahtan sokiilmesi
2.10. Islenen pargalarin kontrolii
2.11. Arniza tespiti ve giderme
2.12 . Kalibrasyon takibi
2.13. Olgme ve kontrol prosediirii
2.14 . Kalite kontrol metotlari
2.15 . Uretim kusurlar1 ve sapmalar
2.16 . Sogutma s1vist
2.17 . Makine genel temizligi ve kontrolii
2.18 . Caligma siiresince tutulmasi gereken kayit ve raporlar
2.19.. Islenmis pargalarin sevk hazirliklari

3. 1ISG, cevre koruma ve kalite yonetim sistemi gereklilikleri
3.1. lssaghg ve giivenligi gereklilikleri
3.2.  Cevre koruma gereklilikleri
3.3. Kalite yonetim sistemi gereklilikleri

EK A2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
oo . UMS Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Hgili o
sores Alt Ogrenme Araci
Boliim
Kazanimi
. . . B1.1-2
BG.1 |Is emrine gore islem adimlarini siralar. D14 11 T1
BG.2 |is program ile ilgili yapacag islemleri aciklar. B.1.4 11 T1
BG3 Is siireclerinde kullanilacak donanim ve malzemelerin B 2.2 21 T
"~ |6n kontrollerini agiklar. o '
BG.4 Is siireclerinde ve kontrollerde belirledigi noksanlik B23 21 T1
" |ve olusabilecek sorunlar agiklar. - '
Calisgma donanimlarinin ve giivenlik diizeneklerinin
BG.5 kontrol adimlarini listeler. c11 2.2 e
BG.6 Caligmanin  durdurulmasini  gerektiren durumlart C12 29 T1
agiklar.
S .. . C.13
BG.7 Amirlerine haber vermesini gerektiren arag ve D35 29 T1
donanimlarin ariza tiirlerini siralar. D. 5' 6 '
BG.S Arag, gereg ve donflplmlardaki temel sorun ve c14 29 T1
arizalar1 nasil giderecegini agiklar.
Yapilacak ise gore, donanmmin diizgiin ve siirekli
BG.9 |¢calismasimi saglamak igin gereken temel bakim| C.2.1 2.2 T1
asamalarini siralar.
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UMS Yet_e_rlll_lk ) .
oo . PR Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Hgili o
e Alt Ogrenme Araci
Boliim
Kazanim
BG.10 Temel bakn_n_ve temizlik faaliyetlerinde kullanilacak C29.3 21 T1
malzemeleri listeler.
BG.11 Olgii ve kontrol  aletlerinin  kalibrasyon C24 29 T1
gerekliliklerini agiklar.
BG.12 Kullanilan makine ve donanimlarda kullanima bagh C315 296 T1
olusan yipranma ve bozulmalar1 agiklar.
BG.13 |Olgii ve kontrol aletlerini listeler. D.2.2 2.2 T1
BG.14 |Seri iiretim tezgahi isleme ayarlarini agiklar. D.3.1 2.4 T1
BG.15 Teknik dokiimanda belirtilen temel bakim islemlerini D5.1 26 T1
aciklar.
BG.16 Kesme s1visin kontroliinii tarif ederek yapilmasi| D.5.3 26 T1
gerekenleri listeler. D.5.5
BG.17 Temel bakim espasmda yetkisi dahilinde olmayan D5.6 26 T1
uygunsuzluklar listeler.
BG.18 .Uretim. F:snasmda kontroliinii  gerceklestirecegi E25 3.2 T1
islemleri listeler. 3.4
Temel bakim esnasinda tezgahta tespit edilen sapma 3.5
BG.1 ’ - T1
¢.19 kirilma veya bozulma gerekgelerini agiklar. F.3.15 2.2-6
BG.20 (islenmis parcalarin sevk islemlerini agiklar. F.4.1-3 3.6 T1
b) BECERI VE YETKINLIKLER
. l-JMS Y;ti(:"i.rl’::ilk Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Hgili o &
e Alt Ogrenme Araci
Boliim
Kazanimi
, o ) B.1.2
By 1 |Is emrini alaral.< kullanacagi makine, donanim ve C23 11 P1
sarf malzemeleri hazirlar. 2.3
D.1.1-3
B.2.2
C.2.1-2

BY 2 Makine donanim ve el aletlerinin temizlik ve temel D21 99 P1
bakimlarini yapar.

D.24
D.5.1-2

BY 3 Maklnevkoruyucularlmn ve hareketli diizeneklerinin| C.1.1 29 P1
calisirligini kontrol eder. C31

BY 4 A_ra(;,. gere¢ ve donamimlardaki temel sorunlari| C.1.4 53 P1
giderir. D.5.4
Olgii ve kontrol aletlerinin kalibrasyon durumunu| C.2.4

BY.S kontrol eder. D.2.2-3 22 Pl
C.3.2-5
Kullamlan el aletleri, makine donanimlari ve dlgii| B-1.3

BY.6 |aletlerinde tespit ettigi yipranma, bozulma ve| B.2.1 1.2 P1
uygunsuzluklar kay1t altina alir. B.2.3
D.2.7
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Yeterlilik
. AL Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Hgili s &
e Alt Ogrenme Araci
Boliim
Kazanimi
BY 7 Asl.nfnls. kesicilerin durumunu kont.rol etmek i¢in D.4.1-2 2.3 P1
seri iiretim tezgahini durdurarak emniyete alir. 25
BY 8 Kesici takimlarin mevcut sayilarini, asimma ve| D.2.4-5 2.3 P1
" |yipranma durumlarini tespit eder. C31 2.5
*BY 9 Asmmus, yipranmus kesicileri sokerek belirlenen D43 2.3 P1
yere koyar. 25
Kesici takim baglanti noktalarin1 temizleyerek 23
BY.10 |referans noktalarinin uygunlugunu elle ve gozle| D.4.4 2'5 P1
kontrol eder. '
*BY 11 Is ) emrinde tanimli kesici takimlar1 tezgaha| D.4.5-7 245 P1
baglayarak ayarlamalarini yapar. D.3.2-4
2.1
BY.14 |Talas toplama kabini kontrol eder. D.2.6 99 P1
By 15 [Kesme  svisiin  konsantrasyon  durumu D.5.3 21 P1
' uygunlugunu refraktometre ile kontrol eder. D.5.5 2.2
BY 16 Parc;amnv tezgdha baglanacagi re?ferans noktalarinin E11 31 P1
uygunlugunu kontrol ederek temizler.
*BY 17 Is pargasini referanvs noktasini dikkate alarak seri| £ 4 5 o 31 P1
iiretim tezgahina baglar.
“BY 18 Is emrinde belirtilen uygun isleme hiz1 ve pasolari E 212 3.2 P1
"7 |seri liretim tezgahi lizerinde ayarlar. o '
*BY 19 Ser'i iretim tezgdhini calistirarak iiretim siirecini E 235 3.2 P1
takip eder.
*BY 23 Is emripde bgl%}”tilf:n ﬁriiAn adedince isleme F11-4 323 P1
gercgeklesince seri iiretim tezgahini durdurur.
*BY 24 Olgii ve kontrol aletlerini de kullanarak pargalarin is F21-3 34 P1
=7 |lemrine uygunlugunu kontrol eder. o '
) F.2.4-5 34
*BY 25 Uygun ve uygun olmayan ig parcalarini ayirt ederek B13 . p1
kayit altina alir. 12
B.2.1
Is saghg ve giivenligi isaretleri, uyar1 ve ikaz
*BY.26 |levhalarina uygun olarak caligmalarim| A.1.1-7 4.1 P1
gerceklestirir.
*BY.27 |Caligmalari sirasinda uygun KKD’leri kullanir. A.l3 4.1 P1
BY 28 Cevre  koruma ku-rqllarma uygun  olarak A2 15 49 p1
calismalarini gerceklestirir.
BY 29 Kalite klllr.allarma uygun olarak caligmalarini A3.1-2 43 P1
gerceklestirir.

(*) Performans sinavinda bagarilma
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EK 1: Ulusal Yeterlilik Hazirlama Ekibi ve Teknik Calisma Grubu Uyeleri

Egitim Bilgileri* . S
Adi - Soyads (Tarih - Egitim T e rvan)
Kurumu/Béliim Ad) $

1. | Erkam Cihad SAHINGOZ

Biruni Universitesi-2020 Is
Sagligi ve Giivenligi Tezsiz
Yiiksek Lisans Programi

International  Institute  of
Welding-2013

Kaynak Miihendisligii
Stileyman Demirel
Universitesi-2010
Miihendislik Mimarlik
Fakiiltesi

Insaat Miihendisligi

MYK Degerlendirici, Karar
Verici Egitimi-2019

ISO/IEC 17024:2012 Personel
Belgelendirme Kuruluslar
I¢in Genel Sartlar

Mart 2021 — Devam Istanbul
Sanayi Odasi: VOC-Test
Proje Koordinatorii

2018 — 2020 Freelance
Inspector: 17020, 17024 &
MYK akreditasyon

danismanliklari; Karar Verici
ve Sinav Yapict

2017-2018 Tiirkloydu:
Kaynak Miihendisi - EN ISO
17020 Enspektorligii;
TURKAK, MYK
akreditasyon ve  denetim
stirecleri

2015-2016 Inspecco

Belgelendirme ve Gozetim
A.S: Kaynak Miihendisi EN
ISO 17020 Enspektorliigii;
IAS, TURKAK & MYK
akreditasyon, belgelendirme
ve denetim stire¢leri

2008 - Sakarya Universitesi
Bilgisayar Miihendisligi

2014 - Devam Is Giivenligi
Uzmani

2014 - 2016 MYK
Denetimleri — Teknik Uzman
(Bilisim Sektorii)

1992 Malzeme Prog., Yiiksek
lisans Mezunu

ITU Kimya-Metalurji
Fakiiltesi
1988 Metalurji Mithendisligi

2. Betiil BAYRAKDAR .
2011 - 2014 TUBIDER VOC
Test Projesi - Koordinator
Yardimcisi
2009 - 2011 Cizgi TAGEM -
Bilgisayar Miihendisi
ITU Fen Bilimleri Ens. Haziran 1996 - Giiniimiize:
Metalurji Anabilim Dals, Istanbul Sanayi Odas1
2001 Malzeme Prog., Doktora | Eksperi
Mezunu
oL Ocak 2002 - Aralik 2021:
ITU Fen Bilimleri Ens. 1.U.C. Miihendislik Fak.,
3. Selim YILDIRIM Metalurji Anabilim Dali,

Metalurji ve Malzeme Miih.
Bol., Dr. Ogr. Uyesi

Mart 2005 - May1s 2015:
I.0. Miihendislik Fak.,
Metalurji ve Malzeme Miih.
Bol., Boliim Bagkan Yard.
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Bolimi Mezunu

"ISO 9000 Kalite Yonetim
Sistemi" Egitimi TSE 1992

Nisan 1994 - Aralik 2001:
ITU Kimya-Metalurji Fak.,
Metalurji ve Malzeme Miih.
Bol., Arastirma Gorevlisi.

Kasim 1992 - Mart 1994:
Celik Graniil San. A.S.
Kalite Giivence Mudiira

University of Illinois at
Urbana-Champaign 2010:
Makine Bilimleri ve
Miihendisligi Post-Doktora

Yildiz Teknik Universitesi
2005: Doktora

Kara Harp Okulu Komutanlig1
1995: Kara Harp Okulu
(Dekanlik) Sistem
Miihendisligi Boliimii

Bursa Teknik Universitesi

2019- Istanbul Gedik
Universitesi Miihendislik
Fakiiltesi Mekatronik
Miihendisligi Boliimii
Dogent

2014-2019 Istanbul Gedik
Universitesi Miihendislik
Fakiiltesi Mekatronik
Miihendisligi Bolimii
Doktor Ogretim Uyesi

2014-2015 Bahgesehir
Universitesi Mithendislik ve

Savas DILIBAL

Miihendislik ve Doga Doga Bilimleri Fakiiltesi
Bilimleri Fakiiltesi 2021: Meaktronik Miihendisligi
Elektrik-Elektronik Boliimii Ogretim Gorevlisi
Miihendisligi Bolimii.

2013-2014 University of
Marmara Universitesi Fen Akron Ohio USA
Bilimleri Enstitiisii 2020: Miihendislik Fakiiltesi
Mekatronik Miihendisligi Ogretim Gérevlisi
Doktora

2007-2008 Yeditepe
Marmara Universitesi Teknik | Universitesi Miihendislik
Egitim Fakiiltesi 2006: Fakiiltesi Makine
Elektrik Egitimi Boliimi Miihendisligi Ogretim

Gorevlisi
Bursa Teknik Universitesi 2014-2020 Istanbul Gedik
Miihendislik ve Doga Universitesi Miihendislik
Bilimleri Fakiiltesi 2021 Fakiiltesi Mekatronik
Elektrik-Elektronik Miihendisligi
Miihendisligi Bolimii.

2014-2020 istanbul Gedik

Ayta¢ Ugur YERDEN Marmara Universitesi Fen Universitesi Gedik Meslek
Bilimleri Enstitiisi 2020 Yiiksek Okulu Elektrik ve
Mekatronik Miihendisligi Enerji Boliimii Ogretim
Doktora Gorevlisi
Marmara Universitesi Teknik
Egitim Fakiiltesi 2006
Elektrik Egitimi Boliimii
2013-Y1ldiz Teknik 2016 - Istanbul Sanayi Odas1
Universitesi - Makine
Burak Celalettin ALKAYIS | Miihendisligi Eksper

2016 - Tiirkiye Odalar ve

Borsalar Birligi — Metal
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Sanayi Eksperlik Egitimi

7. Emre YIGITARSLAN

Yilidirm Beyazit EML-Metal-
97-00

Marmara Univ. Metal Ogrt.
2001-05

Marmara Univ. Y.Lisans Met.
Mlz 09

Gedik Univ. Kaynak Miih. 21-
22

MYK Deg. Karar verici Egt —
2018

FESTO — Mekatronik Egt. —
2016

CSGB ISG B Sinifi uz- 2013

2019 — Devam Universal
Certification I1SO 9001-
14001- 45001 Basdenetgi;
EN 1090 — 3834 — 15088 vb
iirlin belegelendirme
basdenetgisi; Metal ve
Kaynak Sektorii Sinav
Yapici-Karar Verici

2015 - 2016 Giiris Holding -
Teknik Egitim Merkezi —
Egitim Uzmanlig1

2007-2015 Giiris Holding —
Parsan —Uretim Vardiya
Amiri — (Dévme — Kalip —
Kesim — Isil Islem-
Kumlama)

2014-Devam Risg
Miihendislik, Egt ve Dan. Is
Saglig1 ve Giivenligi Uzmani

*Yalnizca meslekle ilgili olan egitim/deneyim bilgilerine yer verilecektir.

EK2: Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

e Aliiminyum Yiizey Islem Dernegi

e Ankara Sanayi Odast
e Ankara Ticaret Odasi

e Birlesik Metal-is Sendikas1

e (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanhig1 (Is Saglig1 ve Giivenligi Genel Miidiirliigii)

e Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi (Tiirkiye Is Kurumu Genel Miidiirliigii)

e Dogu Marmara Otomotiv ve Metal Sanayicileri Dernegi

e Enerji ve Tabi Kaynaklar Bakanligi

e  Eskisehir Osmangazi Universitesi

e Gazi Universitesi

e Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

e Kocaeli Universitesi

e Metaliirji ve Malzeme Miihendisleri Odas1

e Milli Egitim Bakanlig1 (Hayat Boyu Ogrenme Genel Miidiirliigii)

e Milli Egitim Bakanlig1 (Mesleki Ve Teknik Egitim Genel Miidiirliigii)

e Milli Egitim Bakanligi (Ozel Ogretim Kurumlari Genel Miidiirliigii)

e Milli Egitim Bakanlig1 (Yenilik Ve Egitim Teknolojileri Genel Miidiirliigii)
e Sakarya Uygulamali Bilimler Universitesi

Sanayi ve Teknoloji Bakanligi

Sanayi ve Teknoloji Bakanhig (Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme

Idaresi)

Tiim Yiizey islemler Dernegi
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e Tiirk Metal Sendikas1

e Tirkiye Aliiminyum Sanayicileri Dernegi

e Tiirkiye Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu
e Tirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu
e Tiirkiye Thracatgilar Meclisi

e Tiirkiye Istatistik Kurumu

e Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

e Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

e Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikasi

e Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

e Ulastirma ve Altyap1 Bakanligi

e  Yildiz Teknik Universitesi

e Yiiksek Ogretim Kurulu Baskanlig1

EK3: MYK Sektdr Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

e Sabit YELKOVAN (Baskan); Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu
e Ridvan GUNAY (Baskan Vekili); Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

e Furkan KOYUNCU; Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu
e Hatice SAGLAM; Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig:

e Mahsun TURAN; Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

e Mehmet BAL; Milli Egitim Bakanlig

e  Oktay Osman SEKERCI; Ulastirma ve Altyap1 Bakanligi

e Riza ALAGOZ; Sanayi ve Teknoloji Bakanlig1

e Prof. Dr. Ramazan CITAK; Yiiksek Ogretim Kurulu Baskanlig

e Safiye CEYLAN; Tiirkiye Thracatcilar Meclisi

e Serpil CIMEN; Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

e (Cagatay KESTIR Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlig1

e Yigit TIRKES (Sektdr Sorumlusu); Mesleki Yeterlilik Kurumu

e Yaprak AKCAY ZILELI (Daire Baskani1); Mesleki Yeterlilik Kurumu

EK 4: MYK Yénetim Kurulu Uyeler

e Adem CEYLAN (Baskan); Caligma ve Sosyal Glivenlik Bakanligi

e Prof. Dr. Mehmet SARIBIYIK; Yiiksek Ogretim Kurulu

e Dr. Recep ALTIN; Milli Egitim Bakanligi

e Bendevi PALANDOKEN; Kamu Kurumu Niteligindeki Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi
e Dr.Osman YILDIZ; Isci Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi

e Celal KOLOGLU; Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi
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