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18UY0373-3/Makine Operatérii (Deri Islenti) (Seviye 3) Yayin Tarihi:26/09/2018 Rev.No:00

ONSOZ
Makine Operatorii (Deri Islenti) (Seviye 3) 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayili Resmi
Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi
Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan
Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari
Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gére MYK’nin gorevlendirdigi Istanbul Deri ve Deri
Mamulleri Thracat¢ilar Birligi (IDMIB) tarafindan hazirlanmis, sektordeki ilgili kurum ve
kuruluglarin goriisleri alinarak degerlendirilmis ve MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor

Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmistir.

Makine Operatdrii (Deri Islenti) (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi Baskanlik Makami’nin
20/05/2020 tarih ve 1570 sayili karart ile tadil edilmistir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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18UY0373-3/Makine Operatérii (Deri Islenti) (Seviye 3) Yayin Tarihi:26/09/2018 Rev.No:00
GIRIS
Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektér komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim

Kurulu tarafindan onaylanarak yiriirliige konulmasinda temel Olciitler Ulusal Meslek

Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi1 Hakkinda Yo6netmelik’te belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler i¢in temel Olgiitler asagidaki sekilde tanimlanmustir:

a) Ulusal yeterlilikler, ulusal meslek standartlar1 veya uluslararasi standartlara dayali olarak
olusturulur.

b) Ulusal yeterlilikler katilimci bir anlayisla hazirlanir ve ilgili taraflarin goriis ve katkisi
alinir.

c) Ulusal yeterlilikler, mesleki alana iliskin is sagligi ve giivenligi, cevre ve kalite ile ilgili
hususlar1 kapsar.

d) Ulusal yeterlilikler kullanicilar tarafindan anlagilacak sekilde yazilir.

e) Ulusal yeterlilikler hayat boyu 6grenme ilkesi ¢ercevesinde bireyin kendini gelistirmesini
ve meslekte ilerlemesini tesvik eder.

f) Ulusal yeterlilikler agik veya gizli hi¢bir ayrimcilik unsuru igermez.

g) Ulusal yeterlilikler, bireyin bilgi, beceri ve yetkinliginin kalite giivencesi dahilinde

Olclilmesini temin eden unsurlari igerir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 i



18UY0373-3/Makine Operatérii (Deri Islenti) (Seviye 3)

18UY0373-3/MAKINE OPERATORU (DERI iSLENTI) (SEVIYE 3) ULUSAL YETERLILiGi

1 | YETERLILIGIN ADI Makine Operatérii (Deri Islenti)
2 | REFERANS KODU 18UY0373-3
3 |SEVIYE 3
4 ULUSLARARASI ISCO 08: 8155 (Kiirk ve deri hazirlama makineleri
SINIFLANDIRMADAKI YERI operatdrii)
5 |TUR -
6 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 26/09/2018
- | B)REVIZYON NO/TADIL NO $§gi|%05-0001
C)REVIZYON TARIHi/ TADIL -
TARIHI 01 No’lu Tadil 20/05/2020-1570
Bu yeterlilik Makine Operatorii (Deri Islenti) (Seviye 3)
mesleginin nitelikli kisiler tarafindan yiritilmesi ve
calismalarda kalitenin artirilmasi igin;

- Adaylarin sahip olmas1 gereken nitelikleri, bilgi,
beceri ve yetkinlikleri tanimlamak,

L ELG - Adaylarm, gecerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,

- Egitim  sistemine, smav ve  belgelendirme
kuruluslarina referans ve kaynak olusturmak amaciyla
hazirlanmstir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I
16UMS0528-3 Makine Operatérii (Deri Islenti) (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

10 | YETERLILIK SINAVINA GIRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILiGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

18UY0373-3/Al: Is Saghgi ve Giivenligi, Cevre Koruma, Kalite ve Is Organizasyonu
18UY0373-3/A2: Kromlu Deri Sikma Islemi Yapma
18UY0373-3/A3: Deri Presleme (Hidrolik Pres/Rotopres) islemi Yapma

11-b) Se¢meli Birimler

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve flave Ogrenme Ciktilari

Adayin yeterlilik belgesi alabilmesi i¢in zorunlu yeterlilik birimlerinden basarili olmasi gereklidir.

Yayin Tarihi:26/09/2018 Rev.No:00

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Makine Operatdrii (Deri Islenti) (Seviye 3), Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar
birimlerde tanimlanan teorik ve performansa dayali sinavlara tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini
alabilmeleri i¢in teorik ve performansa dayali sinavlarin ikisinden de bagarili olmalar sart1 vardir

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar1 her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 1



18UY0373-3/Makine Operatérii (Deri Islenti) (Seviye 3) Yayin Tarihi:26/09/2018 Rev.No:00

gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi, birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi icin tiim birimlerin gegerliligini koruyor
olmas1 gerekmektedir.

13 | BELGE GECERLILIK SURESI Belgenin gecerlilik siiresi bes (5) yildr.

14 | GOZETIM SIKLIGI -
Bes (5) yillik gegerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin
performansi asagida tanimlanan yontemlerden en az biri
kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;

a) 5 yil belge gegerlilik siiresi igerisinde toplamda en az

BELGE YENILEMEDE iki y1l ve ya son alt1 ay boyunca ilgili alanda calistigini
15 | UYGULANACAK OLCME- gosteren  kayitlar1  (hizmet — dokiimii,  referans
DECERLENDIRME YONTEMI yazisi/mektubu, sdzlesme, fatura, portfolyo, vb.) sunmak,

b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri i¢in
tanimlanan uygulama sinavlarina katilmak.

Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge
gecerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.

16 YETERLILIGi GELiSTIiREN 1§tanb}11 Deri ve Deri Mamulleri Thracatgilari Birligi
KURULUS(LAR) (IDMIB)
YETERLILIGI DOGRULAYAN . . e L
17 SEKTOR KOMITESI MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
1g |MYK YONETIM KURULU ONAY | ilk Onay: 26/09/2018-2018/25

TARIHIi VE SAYISI 01 No’lu Tadil 20/05/2020-1570
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18UY0373-3/Al: Is Saglhig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma, Kalite ve Yayin Tarihi:26/09/2018 Rev.No:00
Is Organizasyonu

18UY0373-3/Al: iS SAGLIGI VE GUVENLIGIi, CEVRE KORUMA, KALIiTE VE i$
ORGANIZASYONU YETERLILIK BIRIMI

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI I Saghg_l ve Giivenligi, Cevre Koruma, Kalite ve
Is Organizasyonu

2 | REFERANS KODU 18UY0373-3/A1
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 26/09/2018
Rev. No: 00

5 | BIREVIZYON NO/TADIL NO Tadil No: 01

OREVIZYON TARIHITADIL TARTHI | o, \6+1y Tadil 20/05/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

16UMS0528-3 Makine Operatérii (Deri Islenti) (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: is saghgi giivenlidi ile cevre koruma onlemlerini aciklar.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Is siireglerindeki tehlike ve riskler ile ISG 6nlemlerini agiklar.
1.2: Acil durumlarda uygun davranis ve 6nlemleri agiklar.

1.3: Calisma ortaminda ¢evre korumaya yonelik islemleri agiklar.
1.4: Isletme kaynaklarini tasarruflu kullanma ydntemlerini agiklar.

Ogrenme Ciktis1 2: Uretim siirecinde is organizasyonu ve kalite gereklerini aciklar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: I“se ait kalite gerekliliklerini aciklar.
2.2: Uretim siireclerinde i organizasyonu prosediirlerini agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

(T1)Coktan Se¢meli Smav: Al yeterlilik birimine yonelik teorik smnav Ek A1-2’de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak {izere,
coktan secmeli, 4 secenekli en az on bes (15) soruluk test uygulanir. Smavda adaylara her soru igin
ortalama 2 dakika siire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz.
Sinavda, sorularin en az % 60’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir. Siav sorulari, bu birimde teorik
sinav ile 6l¢iilmesi 6ngdriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Al yeterlilik biriminde performansa dayali sinav bulunmamaktadir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 sinavindan basarili olmasi gerekir. Yeterlilik
biriminin gecerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir.

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN Istanbul Deri ve Deri Mamulleri [hracatgilar:
KURUM/KURULUS(LAR) Birligi (IDMIB)
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18UY0373-3/Al: is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma, Kalite
ve Is Organizasyonu

Yayin Tarihi:26/09/2018 Rev. No:00

YETERLILIiK BiRIMINI DOGRULAYAN . . . . .
10 SEKTOR KOMITESI MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
11 |MYK YONETIM KURULU ONAY [k Onay: 26/09/2018-2018/25

TARIHI VE SAYISI 01 No’lu Tadil 20/05/2020-1570

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK [A1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. ISG ve Cevre Koruma
1.1. Is siireclerinde is saghig ve giivenligi
1.2. Acil durum prosediirleri
1.3. Calisma ortaminda ¢evre koruma gereklilikleri
1.4. Kaynaklarin tasarruflu kullanma yontemleri
2. Is Organizasyonu ve Kalite
2.1. Uretim siirecinde kalite gereklilikleri
2.2. Giinliik iglerin planlanmasi iglemleri

EK [A1]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Yet-EI-’|I|-Ik ) .
iloili Birimi Degerlendirme
No Bilgi ifadesi "g" Basarim Araci
Boliim W
Olgiitii
Calisgma ortamindaki tehlike ve risklere gore,
BG.1 |kullanilmasi gereken kisisel koruyucu donanimlari| A.1.2 11 T1
agiklar.
BG.2 Uyari isaret ve levhalarinin, ¢aligma ortaminda uygun A1l 11 T1
"~ |yerlerde bulundurulmasini gerekgeleriyle agiklar. - '
BG3 Caligma ortamindaki tehlike ve risklere gore, uyulmasi| A.1.1, 11 T1
" |gereken kurallar1 agiklar. Al3 '
BG4 Calisgma ortaminda yangma karst alinmasi gereken| A.1.4, 11 T
" |tedbirleri gerekgeleriyle birlikte agiklar. A.l5 '
BG.5 |Is kazas1 durumunda uygulanacak prosediirleri agiklar. | A.1.4 1.2 T1
Acil durum eylem planina uygun davraniglar ile
BG.6 alinacak onlemleri agiklar. A16 12 T
BG.7 g(;glrsma ortamlarindaki ¢evre koruma &nlemlerini ayirt A21 13 T1
BGS Calisma ortaminda olusan atiklar1 geri doniisiim igin| A.2.1, 13 T1
" layirma yontemini agiklar. A2.3 '
BG.9 Uretim surecu}de. isletme k'{ynaklarl'nlp ve dogal A22 14 T1
kaynaklarin verimli kullanma yontemlerini agiklar.
Is yeri kalite ile ilgili talimat ve planlarin igerigini| A.3.1,
BG.10 aciklar. A34 2.1 T
BG.11 Hata ve arizalarin nedenleri ile bunlarin ortaya A3.2 21 T1

¢ikmamast i¢in alinmasi gereken 6nlemleri agiklar.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018




18UY0373-3/Al: is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma, Kalite
ve Is Organizasyonu

Yayin Tarihi:26/09/2018 Rev. No:00

UMS Yet_e_rlll_lk : .
leili Birimi Degerlendirme
No Bilgi ifadesi "g" Basarim Araci
Boliim .o
Olciitii
BG.12 S.1.stern, donamrfl, algt ve araglarin kalite talimatina A33 21 T1
gore kullanim yontemini agiklar.
BG.13 |is talimatina gore yapilmasi gereken islemleri agiklar. | B.1.1 2.2 T1
BG.14 Hammadde veya yart mamulii yapilacak isleme B.12 29 T1
hazirlama adimlarini agiklar.
BG.15 Uretim i¢in ekipmanlart ve kullanim kurallarmi| B.2.1, 29 T1
agiklar. B.24
b) BECERI VE YETKINLIKLER
UMS Yet-EI-’|I|-Ik : .
Tleili Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi "g" Basarim Araci
Boliim L
Olciitii
‘BY1

(*) Performans sinavinda bagarilmasi zorunlu kritik adimlar

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018




18UY0373-3/A2:Kromlu Deri Stkma Islemi Yapma Yayin Tarihi:26/09/2018 Rev. No:00

18UY0373-3/A2: KROMLU DERIi SIKMA ISLEMi YAPMA YETERLILIiK BIRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Kromlu Deri Stkma Islemi Yapma
2 | REFERANS KODU 18UY0373-3/A2
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 26/09/2018
5 | B)REVIZYON NO/TADIL NO $§<\j/i'|l\|l\|oo::0001

C)REVIZYON TARIHI/ TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 20/05/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

16UMS0528-3 Makine Operatérii (Deri Islenti) (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Osrenme Ciktisi 1: iSG ve cevre gerekliliklerini uygular.

Basarim Olciitleri:

1.1: Calisma alaninda is saglig1 ve giivenligi dnlemlerini talimatlar dogrultusunda uygular.
1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik dnlemleri uygular.

Ogrenme Ciktis1 2: Makinede islem yapar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Makineyi is talimatina uygun tiretime hazirlar.

2.2: Makineyi iiretim talimatina uygun besler.

2.3: Hammadde veya yar1t mamulii kalite Kriterlerine uygun makinede isler.
2.4: Uretim sonrasi islemleri yapar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

(T1) Coktan Seg¢meli Sinav: A2 yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek A2-2°de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak {izere,
coktan segmeli, 4 secenekli en az on (10) soruluk test uygulanir. Smavda adaylara her soru igin ortalama
2 dakika siire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda,
sorularin en az % 60’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
oOl¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A2-2) dlgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): A2 birimine yonelik performansa dayali sinav EK A2-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi igin kritik adimlarin
tamamindan basarili performans géstermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 géstermesi
gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi, belirlenen kapsamda, gercek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gergek veya gergegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gerceklestirilir.
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18UY0373-3/A2:Kromlu Deri Stkma Islemi Yapma Yayin Tarihi:26/09/2018 Rev. No:00

Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (EK A2-2) tamami performansa dayali sinav ile 6lgiilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 sinavindan basarili olmasi gerekir.
Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin bagarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan siav tarihleri arasindaki stire farki bir yili gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin bagarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger
kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gdstermesi halinde sinava son verilir.

YETERI?ILIK BIRIMINI Istanbul Deri ve Deri Mamulleri 1hracat<;11ar1 Birligi
9 | GELISTIREN (iDMiB)
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BIRIMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI
11 |MYK YONETIM KURULU ONAY | [lk Onay: 26/09/2018-2018/25
TARIHI VE SAYISI 01 No’lu Tadil 20/05/2020-1570

YETERLILIK BIiRIMI EKLERI
EK [A2]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. ISG ve Cevre Koruma
1.1. Is siireglerinde is saghig1 ve giivenligi
1.2. Acil durum prosediirleri
1.3. Calisma ortaminda ¢evre koruma gereklilikleri
1.4. Kaynaklarin tasarruflu kullanma yontemleri
2.Deri Islenti Makineleri ve Makineleri ve Ozellikleri
2.1. Deri islenti makineleri ve tiretime hazirlama
2.2: Deri islenti makinelerinde iiretim
2.3: Hammadde veya yar1 mamulii iglemleri
2.4: Islenmis malzeme siirecleri

EK [A2]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Yet'erlll.lk : .
ileili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi & Basarim Araci
Boliim .o
Olgiitii
BG.1 |[Kromlu deri sikma makinesini iiretime hazirlama| C.1.1-4 21 T1
siireglerini agiklar. '
cz21
c.22
c.23
BG .2 Kromlu deri sikma makinesini g¢aligtirma kriterlerini| C.2.4 21 T1
aciklar. C.25
C.2.6
c.2.7
C.2.8
BG.3 Kr'omlu.d'erl stkma makinesini kromlu deri ile besleme| D.1.1 29 T1
kriterlerini agiklar. D.1.2
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18UY0373-3/A2:Kromlu Deri Stkma Islemi Yapma Yayin Tarihi:26/09/2018 Rev. No:00

UMS Yet_e_rlll_lk : .
iloili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi “g" Basarim Araci
Boliim L
Olciitii
D.2.1
BG4 Kromlu deri sikma makinesinde islem yapma kriterlerini| D.2.2 23 T1
agiklar. D.2.3
D.24
D.2.1
BG5 Kromlu deri sikma makinesinde islem yapma| D.2.2 23 T1
" |kriterlerinin tiriin kalitesine etkilerini aciklar. D.2.3 '
D.24
BG.6 Kromlu deri sikma makinesinde islem gormiis derinin| D.3.1 24 T1
" |ylizeysel kontrol yapma kriterlerini agiklar. D.3.2 '
b) BECERI VE YETKINLIKLER
UMS Yet_erlll_lk : .
iloili Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi "g" Basarim Araci
Boliim L
Olgiitii
*BY 1 Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari A12 11 p1
kullanir.
*BY 2 Calisma sirasinda is saligit ve giivenligi kurallarimi A1l 11 p1
uygular.
Caligsma siiresince uyari isaret ve levhalarinin talimatlar A1l
BY.3 |dogrultusunda yerlestirilmesini ve muhafaza edilmesini A 1' 6’ 11 P1
saglar. o
BY 4 Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik Onlemleri| A.2.1, 12 p1
uygular. A23
BY.5 |is talimatin1 inceler. B.1.1 2.1 P1
Is talimatina uygun olarak makine yardimci
BY.6 aparatlarinin takilip takilmadigini kontrol eder. c.l4 2.1 Pl
BY.7 |Makinenin etrafini kontrol eder. C22 21 P1
BY 8 Maklnede islem gorecek hammadde ve yar1t mamulii B 1.2 21 p1
isleme hazirlar.
BY 9 Makmenl'n ozelligine gdre makineyi g¢alistirmak icin c21 21 p1
sistemleri devreye alir.
BY.10 |Makineyi talimata gore ¢alistirir. C22 2.1 P1
BY 11 Makinede yag ve hava kagagi olup olmadigin1 gozle ve| F.1.1, 21 p1
' makine kumanda ekranindan kontrol eder. F.1.2 -
C.23,
BY.12 |Makine ayarlarini talimata gére yapar. C.2.4, 21 P1
C.25
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18UY0373-3/A2:Kromlu Deri Stkma Islemi Yapma Yayin Tarihi:26/09/2018 Rev. No:00

UMS Yet_e_rlll_lk : .
iloili Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi “g" Basarim Araci
Boliim L
Olciitii
Hammadde ve yar1 mamulii diizgiin bir sekilde D.1.1,
BY.L3 | e s erlatin wiu - duzet } D.1.2, 2.2 P1
ye yerlestirir. D21
*BY.14 |Talimata gére makinede derinin islenmesini saglar. D.2.2 2.3 P1
BY.15 [islenen hammadde ve yar1 mamulii makineden ¢ikartir. | D.2.3 2.3 P1
BY 16 Sekl.llenejn .hgmmziddg ve yarl mamulil cinsine ve| D.2.4, 23 p1
makinenin tipine gore istifler. E.14
Is talimatina gore islenmis hammadde ve yar1 mamulii| D.3.1,
BY.17 kontrol eder. D.3.2 23 Pl
“BY 18 Makinede malzeme kalmayacak sekilde makineyi E11 24 p1
kontrol eder.
BY.19 |Makineyi talimatlara gore kapatir. E.21 24 P1
Makine i¢ini, ¢evresini ve altin1 uygun temizleme araci ¢.LL,
BY.20 o . C.1.2, 2.4 P1
ve uygun yontemle temizler. Eoo
D.2.1
BY.21 |Yapilan kontroller sonucu gereken islemler yapar. D.2.3 2.4 T1
D.24

(*) Performans sinavinda bagarilmasi zorunlu kritik adimlar
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18UY0373-3/A3:Deri Presleme (Hidrolik Pres/Rotopres) Yayin Tarihi:26/09/2018 Rev.No:00
Islemi Yapma

18UY0373-3/A3: DERI PRESLEME (HIDROLIK PRES/ROTOPRES) ISLEMI YAPMA

YETERLILIK BiRIMi .
1 | YETERLILIK BiRiMi ADI \D(erl Presleme (Hidrolik Pres / Rotopres) Islemi
apma

2 | REFERANS KODU 18UY0373-3/A3
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 26/09/2018
5 | B)REVIZYON NO/TADIL NO N

OREVIZYON TARIHI/TADIL TARTHI | | o1y Tadil 20/05/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
16UMS0528-3 Makine Operatérii (Deri Islenti) (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Osrenme Ciktisi 1: iSG ve cevre gerekliliklerini uygular.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Calisma alaninda is saglig1 ve giivenligi 6nlemlerini talimatlar dogrultusunda uygular.
1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik 6nlemleri uygular.

Ogrenme Ciktis1 2: Makinede islem yapar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Makineyi tiretime hazirlar.

2.2: Makineyi besler.

2.3: Hammadde ve yar1t mamulii makinede isler.
2.4: Uretim sonras1 iglemleri yapar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Seg¢meli Sinav: A3 yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek A3-2°de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak {izere,
coktan segmeli, 4 segenekli en az on (10) soruluk test uygulanir. Sinavda adaylara her soru igin ortalama
2 dakika siire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda,
sorularin en az % 60’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
oOl¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A3-2) dlgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): A3 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek A3-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 géstermesi
gerekir. Performansa dayali smavin siiresi, belirlenen kapsamda, ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gerceklestirilir.
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18UY0373-3/A3:Deri Presleme (Hidrolik Pres/Rotopres) Yayin Tarihi:26/09/2018 Rev.No:00
Islemi Yapma

Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (EK A3-2) tamami performansa dayali sinav ile 6l¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 sinavindan basarili olmasi gerekir.
Birim i¢in 6ngdriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yil1 gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin bagarildig: tarihten itibaren 2 yildir. Adayimn kendi ve diger
kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gdstermesi halinde sinava son verilir.
YETERLILIK BIRIMINI
9 | GELISTIREN

Istanbul Deri ve Deri Mamulleri Thracatgilar1 Birligi

KURUM/KURULUS(LAR) (IDMIB)
YETERLILIK BiRiMiNi

10 | DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY | ik Onay: 26/09/2018-2018/25

= TARIHIi VE SAYISI 01 No’lu Tadil 20/05/2020-1570

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK [A3]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. ISG ve Cevre Koruma
1.1. Is siireclerinde is saglhig1 ve giivenligi
1.2. Acil durum prosediirleri
1.3. Calisma ortaminda ¢evre koruma gereklilikleri
1.4. Kaynaklarin tasarruflu kullanma yontemleri

2. Deri Islenti Makineleri ve Makineleri ve Ozellikleri
2.1. Deri islenti makineleri ve tiretime hazirlama
2.2: Deri islenti makinelerinde iiretim
2.3: Hammadde veya yar1 mamulii iglemleri
2.4: Islenmis malzeme siirecleri

EK [A3]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

Yeterlilik
Birimi | Degerlendirme

Basarim Araci
Olciitii

uMs
Tigili

No Bilgi ifadesi
lgl adaesl Biiliim

Cli1
Deri presleme makinesini iiretime hazirlama siireglerini| C.1.2
aciklar. C.13
C.l4
c.21
C.2.2
c.23
BG.2 |Deri presleme makinesini ¢alistirma kriterlerini agiklar. ggg 2.1 T1
C.2.6
C.2.7
c.28

BG.1 21 T1
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18UY0373-3/A3:Deri Presleme (Hidrolik Pres/Rotopres)
Islemi Yapma

Yayin Tarihi:26/09/2018 Rev.No:00

UMS Yet_e_rlll_lk : .
Tleili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi & Basarim Araci
Boliim .o
Olgiitii
Deri presleme makinesini finisajli deri ile besleme| D.1.1
BG.3 kriterlerini agiklar. D.1.2 2.2 &
D.2.1
BG4 Deri presleme makinesinde islem yapma kriterlerini| D.2.2 23 T1
agiklar. D.2.3
D.2.4
D.2.1
BG5S Deri presleme makinesinde islem yapma kriterlerinin| D.2.2 23 T1
"~ |urin kalitesine etkilerini agiklar. D.2.3 '
D.2.4
BG.6 Deri presleme makinesinde islem gormiis derinin| D.3.1 24 T1
" |ytizeysel kontrol yapma kriterlerini agiklar. D.3.2 '
b) BECERI VE YETKINLIKLER
UMS Yet_er_’lll_lk ) .
. leili Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi “g” Basarim Araci
Boliim | .. . .
Olciitii
“BY 1 Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari A12 11 p1
kullanir.,
*BY 2 Calisma sirasinda is saligi ve giivenligi kurallarini A1l 11 P1
"~ |uygular. o '
Caligsma siiresince uyari igaret ve levhalarinin talimatlar| A.1.1,
*
BY.3 dogrultusunda uyar. A.1l.6 11 P
BY 4 Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik oOnlemleri| A.2.1, 12 P1
"7 |uygular. A23 '
BY.5 [[s talimatin inceler. B.1.1 2.1 Pl
Is talimatina uygun olarak makine yardimci
*
BY.6 aparatlarinin takilip takilmadigini kontrol eder. C.l4 2.1 P1
BY.7 |Makinenin etrafini kontrol eder. C.22 2.1 P1
BY.8 [Makinede islem gorecek finisajh deriyi isleme hazirlar.| B.1.2 21 P1
BY 9 Makmem.n ozelligine gbre makineyi calistirmak igin Cco21 21 p1
sistemleri devreye alir.
*BY.10 [Makineyi talimata gore ¢alistirir. C22 21 P1
BY 11 Makinede yag ve hava kagagi olup olmadigimi gozle ve| F.1.1, 21 p1
' makine kumanda ekranindan kontrol eder. F.1.2 -
C.2.3,
BY.12 |Makine ayarlarini talimata gére yapar. C.2.4, 21 P1
C.2.5
D.1.1,
*BY.13 |Finisajli deriyi diizgiin bir sekilde makineye yerlestirir.| D.1.2, 2.2 Pl
D.2.1
©OMesleki Yeterlilik Kurumu, 2018
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18UY0373-3/A3:Deri Presleme (Hidrolik Pres/Rotopres) Yayin Tarihi:26/09/2018 Rev.No:00
Islemi Yapma

UMS Yet_e_rlll_lk : .
Tleili Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi “g" Basarim Araci
Bolim | ..~
Olciitii
*BY.14 |Talimata gére makinede deriyi pres islemine tabi tutar. | D.2.2 2.3 P1
BY 15 Pres islemine tabi tutulan finisajli deriyi makineden D23 23 p1
cikartir.
D.2.1
BY.16 |Yapilan kontroller sonucu gereken islemler yapar. D.2.3 2.4 P1
D.24
BY 16 S?kllleqen finisajli deriyi cinsine ve makinenin tipine| D.2.4, 23 p1
gore istifler. E.1l4
Co . . o .. D.3.1,
BY.17 |Is talimatina gdre islenmis finisajli deriyi kontrol eder. D32 2.3 P1
*BY 18 Makinede malzeme kalmayacak sekilde makineyi E11 24 p1
kontrol eder.
BY.19 |Makineyi talimatlara gore kapatir. E.2.1 2.4 P1
Makine igini resini It n temizleme araci ¢.LL,
By 20 [Makine icini, cevresini ve a uygun temizleme aract 75 24 p1
ve uygun yontemle temizler. Eoo

(*) Performans sinavinda bagarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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18UY0373-3/Makine Operatérii (Deri Islenti) (Seviye 3) Yayin Tarihi:26/09/2018 Rev. No:00

YETERLILIK EKLERI
EK 1: Yeterlilik Birimleri

18UY0373-3/Al: Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma, Kalite ve Is Organizasyonu
18UY0373-3/A2: Kromlu Deri Sikma Islemi Yapma
18UY0373-3/A3: Deri Presleme (Hidrolik Pres / Rotopres) Islemi Yapma

EK 2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar
BASINC AYARI: Yiizey birim basina diisen kuvvetin belirlenmesini,

DERI: Hayvan viicudunu kaplayan tiiy, kil veya pulla kapli tabakay, islenerek kullanilir duruma
getirilmis hayvan postunu,

HAMMADDE: Derinin imalat siirecinde kullanilan hi¢ iglenmemis veya yar1 islenmis derileri, ara
mallari,

HIZ (DEVIR) AYARI: Tiirlii donamim birimlerinin, birim zamanda gergeklestirdikleri islem
sayisinin belirlenmesini,

ISCO: Uluslararasi Standart Meslek Siniflandirma Sistemini,
ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen, takilan veya
tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmus tiim alet, arag, gereg ve cihazlari,

KUMANDA EKRANI: Makineyi kolay bir sekilde kontrol etmeye yarayan gerekli
ayarlamalarin yapildig1 paneldir.

RAMAK KALA OLAY: Isyerinde meydana gelen; ¢alisan, isyeri ya da is ekipmanini zarara ugratma
potansiyeli oldugu halde zarara ugratmayan olay1,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden kaynaklanan
risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin Kkararlastiriimasi amaciyla
yapilmasi gerekli ¢aligsmalari,

SICAKLIK AYARI: Bir nesnenin soguk, serin, 1lik ya da sicak olarak nitelenmesini gerektiren
fiziksel durumunun belirlenmesini,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisani veya isyerini etkileyebilecek zarar
veya hasar verme potansiyelini,

YARDIMCI APARAT: Birka¢ aletin uygun bi¢imde eklenmesinden olusturulan ve bazi belli
caligmalarin ve makine ayarlarinin yapilmasina yarayan araglari,

YARI MAMUL: Bir iretim silirecinden ge¢cmekle birlikte heniiz mamul mal olarak tiiketilme
asamasina gelmemis olan deri/kiirkleri ifade eder.
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18UY0373-3/Makine Operatérii (Deri Islenti) (Seviye 3) Yayin Tarihi:26/09/2018 Rev. No:00
EK 3: Meslekte Yatay ve Dikey flerleme Yollarim
Yatay ilerleme yolu: bulunmamaktadir.
Dikey ilerleme yolu: Deri islenti Operatérii (Seviye 4).
EK 4: Degerlendirici Olgiitleri

Meslegin 6lgme degerlendirme uygulamalarinda gorev alacak degerlendiriciler asagidaki kosullardan
en az birini karsilamalidirlar;

e Universiteler ve MEB’e bagl 6rgiin ve yaygin egitim kurumlarinda deri islenti alaninda en
az 3 yil egitimci olarak ¢alismis olmak.

o Yiiksekogretim kurumlarinin giyim iiretim teknolojisi alanindan 6n lisans diizeyinde mezun
olup deri kiirk sektoriinde en az 5 yi1l ¢alismis olmak.

o Yiiksekodgretim kurumlarinin giyim tiretim teknolojisi alanindan lisans diizeyinde mezun olup
deri kiirk sektoriinde en az 3 yil ¢aligmis olmak

e Deri islenti sektoriinde en az 3 yil Usta Ogretici olarak calismis olmak.
e Deri islenti sektoriinde ustalik belgesine sahip olup ilgili meslekte en az 5 yil ¢aligsmig olmak.

e En az ilkogretim kurumlarmdan mezun olup deri islenti sektoriinde ilgili meslekte en az 7 yil
calismis olmak.

Yukaridaki 6zelliklere sahip olan ve 6l¢gme degerlendirme siirecinde gorev alacak degerlendiricilere
ilgili alanda belgelendirme kuruluslari tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin gérev alacagi
ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar1), 6lgme degerlendirme ve 6lgme
degerlendirmede kalite giivencesi, ISG konularinda egitim saglanmalidir.
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